
浙江省机械工业联合会团体标准编制说明 

标准名称 《盾构管片制造专用设备》 

主起草单位 杭州鸿利机械制造有限公司 

（一） 

工作简况 

包括任务来源、主要工作过程、主要参加单位和工作组成员及其所
做的工作等 
一、任务来源：由杭州鸿利机械制造有限公司自主向浙江省机械工

业联合会提出立项申请，申请名称为《盾构管片制造专用设备》。 

 

二、主要工作过程： 

1、前期准备：2022年 9月—10月上旬，公司自己成立标准化工作

组，策划《盾构管片制造专用设备》团体标准制定筹备工作。2022

年 10 月中旬，请电气专家、机械专家到公司，进行策划的《盾构

管片制造专用设备》团体标准制定工作交流； 

2、立项申请：2022年10月下旬，向浙江省机械工业联合会递交《盾

构管片制造专用设备》团体标准制定立项申请书等资料； 

3、立项评审： 

2022年 10月 18日，浙江省机械工业联合会通组织召开了《盾

构管片制造专用设备》团体标准立项评审会。专家组由以下单位的

5名专家组成（见表 1）。 

表 1 立项评审专家组 

序号 专家 单位 职称 

1 阮建国 浙江省机电设计研究院有限公司 正高 

2 阮志斌 浙江大学机械工程学院 副教授 

3 张晓斌 杭州汉德质量认证服务有限公司 部长/高工 

4 顾育铭 浙江华质检测技术有限公司 总经理/经济师 

5 罗 杰 浙江国丰集团有限公司 技术总监/工程师 

会上，专家组听取了标准起草工作组对该团体标准立项的必要

性、可行性和实施影响及行业情况等内容汇报，审阅了立项论证材

料，并与标准编制工作组进行了意见沟通和质询，最后，专家组一

致同意该标准立项，同时对该标准提出以下主要修改意见： 

1) 梳理标准的适用范围: 



2) 增加模具和振捣的技术要求: 

3) 补充完善机械防护的要求； 

4）完善蒸汽养护室的技术要求。 

4、意见征集： 

 

5、专家评审： 

 

6、标准报批： 

 

三、主要参加单位和工作组成员： 

本标准牵头组织制订单位：浙江省机械工业联合会 

本标准主要起草单位：杭州鸿利机械制造有限公司 

本标准参与起草单位： 

本标准工作组成员及分工： 

 

（二） 

标准编制原

则和主要内

容 

包括本标准编制的原则、本标准主要内容的论据、解决的主要问题，
修订时应列出本标准与原标准的主要差异和水平对比 
 
一、标准编制原则： 

本文件依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准

化文件的结构和起草规则》的规定起草。 
伴随着城市建设的发展，发展地铁交通已经成了缓解城市交通

压力的唯一有效途径，而优质的混凝土盾构管片是地铁涵洞施工建

设中重要的部件。在地铁建设中工期往往显得尤其的重要，因为盾

构机一旦进入了施工阶段它就只能进不能退，中间不能有停顿，管

片供应必须要保证施工进度。因此怎样为地铁建设高效率地提供高

质量的管片成为了众多管片生产厂家必须考虑的问题。传统的生产

方式是模具在固定位置上生产，这种模式的弊端是：(1)占用车间面

积大，因为每个模具周围都要设置操作空间；(2)投入模具多；(3)
生产效率低，一天只能生产两个循环；(4)能耗大，蒸汽不能循环利

用；(5)环境不美观，每个位置都在浇筑，掉出来的混凝土会污染环

境。因此传统的生产方式已不能适应快速发展的地铁建设。 
杭州鸿利机械制造有限公司积极引进国内外相关先进技术，加

强技术团队，通过不懈努力，反复试验，自行研发了盾构管片自动

生产装备。该流水生产线装备具备管片成型效率高、精度高、批质

量稳定、有效节约人力物力等特点。本设备的市场前景很广阔，具

备良好经济效益和社会效益，符合社会和国民经济发展要求。 

 

二、主要内容及确定依据： 

本文件规定了盾构管片制造专用设备的术语和定义、型式及基

本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮

存。 

本文件适用于以砂石或纤维作为骨料，内衬钢筋网的混凝土制

作轨道交通工程施工用盾构管片制造专用设备（以下简称专用设



备）。 

 

（三） 

与国内外标

准对比情况 

本标准在制定或修订过程中，采用国际标准的程度及水平的简要说
明；与国际同类标准水平的对比情况；国内外关键指标对比分析情
况。 
国内外情况简要说明：目前盾构管片制造专用设备的国内制造商包

括:中铁工程装备集团隧道设备制造有限公司三一重工、杭州鸿利

机械制造有限公司、湖州广诚机械有限公司等，国际品牌制造商信

息查无。因盾构管片制造专用设备属于非标机械装备。执行标准领

域目前无相应的国家标准、行业标准，各制造商均执行企业标准要

求，但其使用关键材料、重要元器件有相应的国家标准、行业标准，

装备在电气安全、机械安全方面有国际标准和国家标准，具体见下

列： 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 3766  液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求 

GB/T 4208  外壳防护等级（IP代码） 

GB 5226.1—2019  机械电气安全机械电气设备第 1部分：通用

技术条件 

GB/T 8196 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置

的设计与制造一般要求 

GB/T 7932  气动系统及其元件的一般规则和安全要求 

GB/T 13306  标牌 

GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件 

GB/T 18901  纤维混凝土盾构管片 

GB 28241  液压机安全技术要求 

GB/T 22082  预制混凝土衬砌管片 

 
 

（四） 

标准中涉及

专利的情况 

要明确说明本标准中有无涉及专利。对于涉及专利的标准项目，应
提供全部专利所有权人的专利许可声明和专利披露声明 
 
无 

 

（五） 

社会效益 

本标准批准发布后，经宣贯、实施，预期能产生的社会效益情况估
计，以及对产业发展,如:技术进步、结构调整、规范市场等方面的
作用 
 

杭州鸿利机械制造有限公司提出申请制定《盾构管片制造专用设

备》团体标准要求。目的为规范盾构管片制造专用设备的设计、制

造，提升产品质量及行业的标准化。 

 

https://www.wzisps.org.cn/Bz/Detail/7370AB9C-9968-442F-85D5-CAACA8CEA750
https://www.wzisps.org.cn/Bz/Detail/B32DDB0C-F40F-42C7-9836-8E4D12499620


（六） 

标准的合法

性与合规性 

本标准与有关强制性标准相冲突情况，标准低于相关国标、行标和
地标等推荐性标准的情况 
本文件制定过程中，关注标准合规性、可操作性，具体体现： 

1）安全符合下列标准： 

GB/T 3766  液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求 

GB/T 4208  外壳防护等级（IP代码） 

GB 5226.1—2019  机械电气安全 机械电气设备第 1部分：通用技

术条件 

GB/T 8196 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置的设

计与制造一般要求 

GB/T 7932  气动系统及其元件的一般规则和安全要求 

2）生产盾构管片符合下列标准： 

GB/T 18901  纤维混凝土盾构管片 

GB/T 22082  预制混凝土衬砌管片 

3）试验方法采用国家或行业标准，同时规定测量仪器精度要求。 

（七） 

重大分歧意

见的处理经

过和依据 

 

（八） 

其它应予说

明的事项 

 

 

https://www.wzisps.org.cn/Bz/Detail/7370AB9C-9968-442F-85D5-CAACA8CEA750

